Logisk felsokningsmetodik

Produktionsutrustningarna blir alltmer komplexa och darigenom kommer felsékningstiderna
att oka, samtidigt stalls det hoga krav pa hog tillganglighet. Att forsta rotorsaken till stérningar
och haverier ar en forutsattning for att kunna fatta ratt beslut, utfora ratt atgarder och undvika
aterkommande fel. Genom att arbeta med logisk felsékning gar det aven snabbare att aterstalla
utrustningarna till kravd funktion.

Syfte:

Att 0ka kunskapen och insikten om att kunna utnyttja de fardigheter de har om utrustningen for att snabbt och
genomtankt atgarda fel genom logisk felsékning. De ska veta hur ett elschema lases, hur det ar uppbyggt och
kanna till hur de hittar i det. Deltagarna far &ven goda kunskaper om logiken i felsokning.

Innehall:

Grundkunskaper:

- Maskinen och dess funktion (el-scheman och ritningar)

- Olika typer av givare, sdndare och mottagare samt frekvensomriktare

- PLC in- och utgangar

- Elmotorer och styrning av dessa

El-schema:

- Hur laser jag ett El-schema (héamtat ur verksamheten), hur &r det uppbyggt och hur hittar jag i det?

Felsokningsmetodik - Att snabbt hitta felet och atgarda problemet:

- Felsokningsmetodik, t.ex. halveringsmetoden eller steg for steg-metoden

- PLC in och utgangar (styrsystem)

Praktiska 6vningar pa metodisk felsokning (felsokningstranare) - Feltyper: apparatfel och kabelfel

Underhallsteknik:

- Forebyggande underhall och avhjalpande underhall

Dokumentation:

- Maskinfunktion och blockschema 6ver ingaende delar i maskinen

- Diagram som beskriver hur maskinen fungerar under drift, hur styrsystemet styr maskinen, programlista
som beskriver det styrprogram som finns i styrsystemet och schema fér den externa kopplingar

- Korsreferenslista som beskriver hur de olika elementen i programmet hanger ihop

- Apparatforteckning som anger vad de olika apparaterna ar placerade och vad de heter

- Skotselforeskrifter som beskriver hur maskinen ska skoétas och underhallas

Utbildningsresultat:

Efter utford utbildning har deltagarna fatt fordjupad kunskap och insikt om logisk fels6kningsmetodik.

Malgrupp:

Ingenjorer, tekniker och operativ personal.

Omfattning:

Introduktion: 1 dag féretagsforlagd utbildning. Ut6kad: 3 dagar foretagsforlagd utbildning med férdjupad teori
och praktiska moment.



