Operatorsunderhall

Operatorsunderhdll ar ett metodiskt och effektivt satt att skapa engagemang, sjalvstyrande
team och Oka driftsakerheten med befintlig personal samt 6ka produktiviteten och bibehalla
ordning och reda.

Syfte:

Att 6ka kunskapen och insikten om hur man pa ett effektivt satt utvecklar operatérsunderhall for att tillgodose
utrustningens behov av skotsel, frekvent inspektion, smérjning och enklare byten, samt att optimera ytan runt
aktuell utrustning utifrdn dess andamal.

Innehall:
e Medarbetarnas och ledarens roll och ansvar
o Forberedelse fasen infor ett operatérsunderhalls inférande
¢ Visualisering av inférandet
e Operattrsunderhallstrappan:
- Steg 1: Grundlaggande rengéring och ordning och reda
- Steg 2: Motatgarder vid kallan till problem
- Steg 3: Standardisera
- Steg 4: Allman inspektionstraning
- Steg 5: Sjalvstandig inspektion
- Steg 6: Organisera arbetsplatsen
- Steg 7: Sjalvstyrande team
¢ Implementering, tillampning och revidering av respektive steg
e Praktisk 6vning i grundlaggande rengdring och ordning och reda p& den egna arbetsplatsen samt revision
av operatérsunderhall. Efter 6vningen redovisas resultatet gruppvis.

Utbildningsresultat:

Efter utford utbildning har deltagarna fatt fordjupad kunskap och insikt om att arbeta med operatorsunderhall.
Malgrupp:
Chefer/ledare, ingenjorer, tekniker, operativ personal och Lean-/TPM-koordinatorer.

Omfattning:

Introduktion: 1 dag foretagsforlagd utbildning. Utékad: 3 dagar foretagsfoérlagd utbildning med fordjupad teori
och praktiska moment.
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