Stalltidsoptimering (SMED)

Malet med stalltidsoptimering (SMED - Single Minute Exchange of Die), &ar att kunna genomfdra
omstallning pa under tio minuter. Genom standardiserade rutiner ar det mojligt att uppna en
optimal stalltid med sé fa forluster och sloserier som mojligt. Detta frigér mer produktionstid
och majliggor aven en produktion med mindre batchstorlekar, lagre bundet kapital och kortare
ledtider.

Syfte:

Att 6ka kunskapen och insikten om hur man pa ett systematiskt och effektivt minskar omstéllningstiden mellan
tva batcher och vidmakthaller resultatet med en standardiserad omstallningsrutin.

Innehall:

e PDCA - Plan, Do, Check och Act

o Omstéllningseffektivitet genom SMED - Single Minute Exchange of Die

¢ Omstallningstidens och batch storlekarnas paverkan pa vardeflodet

e Visualisering under analysen

e Teori och praktiska dvningar i tillampningen av forbattringsverktyg under SMED-analysen sasom:
- Brainstorming
- Insats/nytta
- Standardisering

e Skapa styrplaner och standardiserade omstéllningsrutin

o Att se till att resultaten av genomférda losningar bibehalls over tid

¢ Gemensam gruppévning utifrdn en fordefinierad omstallning

Utbildningsresultat:

Efter utford utbildning har deltagarna fatt férdjupad kunskap och insikt om att utfora SMED som deltagare i ett
tvarfunktionellt forbattringsteam.

Malgrupp:

Chefer/ledare, ingenjorer, tekniker, operativ personal, stédfunktioner och Lean-/TPM-koordinatorer.
Omfattning:

Introduktion: 1 dag féretagsforlagd utbildning. Utdkad: 3 dagar foretagsforlagd utbildning med fordjupad teori
och praktiska moment.




